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LYKKETRONIC PX COMBI 821

Generel oversigt:

Traktorcomputeren har fglgende funktioner:

Der kan indtastes: ©) Hjulomkreds i cm.
() Arbejdsbredde (evt. sektions-opdelt) i meter.
(F.no.) Flowmaler-nummer (type) / veegtfyldefaktor.
Den maler: (Km/h) Kgrehastighed i km/h.
(L/Ha) Dosering, Liter pr. Hektar.
(Ha) Behandlet areal i Hektar.
(L+) Liter total i kubikmeter.
Den viser konstant: (F.on) Indikerer om Flow-reguleringen er aktiv.
(Com.) Indikerer om der er kommunikation med den
decentrale enhed
(C.Ha) Indikerer om computeren opteeller Hektar.

Tasternes funktioner:

Ved tryk pa tasten vises funktionerne i falgende reekkefglge:

Km/h, L/Ha, Ha, L+, F.no., og . Hvis holdes inde i 1 sek., skiftes til Km/h.
Computeren viser, hvilken funktion der er aktiv, ved at "teende" en streg udfor pagzeldende tekst eller

symbol (f.eks. Km/h) i displayets venstre eller hgjre side.

Tasten anvendes, nar man gnsker at indprogrammere eller aendre en veerdi i computeren, f.eks. hjul-
omkredsen. Med tasten finder man den aktuelle veerdi, derefter holdes tasten inde i 1 sekund,
indtil tallet blinker.

Tasten bruges til at @endre eller slette veerdien, der gnskes indprogrammeret/aendret, og som man
har faet til at blinke.

Indholdsfortegnelse pa side 2.
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Indledning

Tillykke med Deres nye traktorcomputer. De har nu investeret i en meget lille og fiks computer, som er
nem at placere i traktoren. Selvom computeren er lille i fysisk form, betyder det ikke, at den ikke kan
mange ting.

Den deekker bl.a. landmandens behov for kontrol og overvagning med henblik pd at opnd en ngjagtig
dosering af sprgjtemiddel, ggdning m.m., og den kan enten:

1) Arbejde selvstaendigt (forbundet med en flowmaler),

2) Arbejde sammen med Lykketronic's "Flow+", hvor den sa kan opsamle male-
veerdier fra op til 8 flowmalere eller

3) Kobles sammen med én af Lykketronic's alsidige "Decentrale enheder"

(se eventuelt afsnittet: "LYKKE-LINE, decentral styring og kontrol").

| sidstnaevnte tilfeelde udveksler PX COMBI 821 lynhurtigt information med den Decentrale enhed, og far
dermed endnu flere eller helt andre funktioner. LYKKETRONIC udvikler til stadighed "Decentrale
enheder" med nye funktioner og muligheder.

Med PX COMBI 821 er De derfor sikker pd, at Deres computer ogsa i fremtiden er tilpasset tidens krav.
Vi forventer, at De hurtigt bliver glad for og "dus med" Deres nye PX COMBI 821. Start med at montere

computeren, som vist p& monteringsdiagrammet (bagest). Indprogrammér dernaest hjulomkreds og
arbejdsbredde, som vist pa de fglgende sider.
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Indprogrammering af hjulomkreds:

Far computeren kan beregne kgrehastighed, skal der indprogrammeres omkredsen pa det hjul hvorfra
faleren far pulser. Det anbefales at montere en fgler pa et IKKE traekkende hjul (forhjulet). P& 4 hjuls-
trukket anbefales baghjulet. Hjulomkredsen kan oplyses af traktorleverandgren, men det anbefales at
kontrollere den selv, fordi faktorer som lufttryk i deek, daekslid, traktorens samlede vaegt og veegtforde-
ling, og jordbundens beskaffenhed pavirker den faktiske hjulomkreds - og dermed visningens
ngjagtighed.

Kontrollen foretages sadan:
Der kgres med traktoren en distance svarende til 10 hjulomdrejninger. Distancen udmales, divideres

med 10, og herved er hjulomkredsen bestemt. Da underlagets beskaffenhed influerer pa kart distance pr.
hjulomdrejning, anbefales det, at foretage ovennzevnte distanceudmaling pa:

a) fast jord

b) lidt blgd jord og

¢) meget blgd jord
saledes, at det rigtige tal anvendes ved karsel pa de forskellige jordtyper. Hjulomkredsen skal indpro-
grammeres i cm. Hvis hjulomkredsen er mindre end 100 cm. f.eks 87.25 cm. placeres kommaet
saledes at man indtaster 2 tal foran kommaet og 2 efter kommaet. Hvis hjulomkredsen er starre end
99.99 cm. f.eks. 315.8 cm. placeres kommaet saledes at man indtaster 3 tal foran kommaet og et efter
kommaet.

Eksempel pd indprogrammering af hjulomkredsen 315.8 cm _(eendring fra 87.25 cm til 315.8 cm):

Tryk tasten Display viser Forklaring
87.25 Find hjulomkredsen ved tryk pa tasten.
87.25 Hold tasten i 1 sek. til kommaet blinker.
872.5 Tryk tasten indtil kommaet er korrekt placeret.
872.5 Tryk for at seette neeste ciffer.
3725 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
3725 Tryk for at seette neeste ciffer.
3125 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
@ 3125 Tryk for at seette neeste ciffer.
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Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette neeste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk ud af programmering.
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Indprogrammering af arbejdsbredde (kan sektions-opdeles):
Arbejdsbredden er den totale bredde som det aktuelle redskab bearbejder. Der er her 2 muligheder:

1. Arbejdsbredden f.eks. 4,50 m. har altid den samme bredde.

2. Arbejdsbredden opdelt i sektioner ( fra 1 til 8 ) f.eks ved en marksprgijte, hvor de
forskellige bomsektioner afbleendes og derved formindsker arbejdsbredden.
(Dette kreever Lykketronic's falermodul "IN 8x1" eller "Decentrale enhed" til at
forteelle computeren, hvilke sektioner der er afbleendet, og eventuelt ogsa til at styre afbleen-
dings-ventilerne).

N&r man indprogrammerer arbejdsbredden (hold inde i 1 sek.) fremkommer fglgende pa displayet:

P XX XX) Bredden, hvis der kun er én bredde (ikke sektions opdelt).
1: XXXX) 1. Sektions bredde
. Sektions bredde
. Sektions bredde
. Sektions bredde
. Sektions bredde
. Sektions bredde
. Sektions bredde
. Sektions bredde

X
X
oO~NOOUDWN

(Der skiftes "ned gennem" ovennaevnte display-billeder ved at trykke pa ).

@nskes kun 1 arbejdsbredde, indprogrammeres bredden (i meter og cm.) hvor displayet viser (_: XX.XX
). Nar der er indprogrammeret en veerdi dér, tager computeren ikke hensyn til de arbejdsbredder der er
ind- programmeret for de forskellige sektioner (de behgves ikke at blive slettet).

Eksempel pa indprogrammering af arbejdsbredden 4.50 m (aendring fra 12,00 til 4,50 m):

Tryk tasten Display viser |Forklaring
12.00 Find arbejdsbredde ved tryk pa tasten.
_:12.00 Hold tasten i 1 sek. til tallet blinker.
_:.2.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

. 2.00 Tryk for at seette neeste ciffer.

:_4.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

. 4.00 Tryk for at seette neeste ciffer.

. 4.50 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
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Tryk for at seette neeste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk til 1. sektions-opdelt arbejdsbredde.

Tryk til 2. sektions-opdelt arbejdsbredde.

Tryk endnu 7 gange, indtil man er ude af SET
arbejdsbredde.

Indprogrammering af arbejdsbredde opdelt i sektioner:

Med Lykketronic's "Flow plus system" (flow maler information om arbejdsbredden) eller falermodul "IN
8x1", som er et modul der kan fortaelle computeren status'en pa op til 8 fglere eller magnetventiler, f.eks
monteret pa en marksprgijte. Der skal nu indprogrammeres den arbejdsbredde hver fgler (sektion) har.

VIGTIGT: Nar der gnskes arbejdsbredde opdelt i sektioner, SKAL veerdien hvor displayet viser (_: XX.XX
) veere lig 0.00

Fglgende eksempel er taget fra en 12.00 m. marksprgjte, opdelt i 5 bomsektioner.
Indprogrammér bredderne i meter og cm:

Bredden SKAL veere lig 0.00 nar der gnskes sektions-opdeling.
. Sektions bredde

. Sektions bredde

. Sektions bredde

. Sektions bredde

. Sektions bredde

. Sektions bredde (6. bomsektion benyttes ikke)

. Sektions bredde (7. bomsektion benyttes ikke)

. Sektions bredde (8. bomsektion benyttes ikke)

ONO OIS WNE

HUSK: De sektioner af de 8 pa fglermodulet som ikke benyttes, skal veerdien vaere 0.

Tryk tasten Display viser |Forklaring

[¢_¢] 12.00 Find arbejdsbredde ved tryk pa tasten.

_:12.00 Hold tasten i 1 sek. til tallet blinker.

_:.2.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
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.. 2.00 Tryk for at seette neeste ciffer.

_:..0.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
_:._0.00 Tryk for at seette neeste ciffer.

_:.0.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
E& _..0.00 Tryk for at seette neeste ciffer.

_:_0.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
1:10.50 Tryk til 1. sektions-opdelt arbejdsbredde.

1. 0.50 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
1. 2.50 Tryk for at seette neeste ciffer.

1:_2.50 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
1: 250 Tryk for at seette neeste ciffer.

1:_2.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
@ 1:_2.00 Tryk for at seette neeste ciffer. (Fortsaettes...)
1:_2.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
2. 450 Tryk til 2. sektions-opdelt arbejdsbredde.
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Fortseet p& samme made med sektionerne 2 til 8, indtil alle sektioner har den rigtige arbejds-

bredde og man er ude af SET arbejdsbredde.

NB: Da informationerne fra "Flow plus system" og falermodulet skal ind i computeren gennem indgang
for Ha. afbryder, anbefales det at afbryde "hektarmaler afbryder" (areal afbryder) i liften, nér der benyttes
sektions opdelt arbejdsbredde (se monteringsdiagram).

Den aktuelle arbejdsbredde kan altid afleeses udfor symbolet <.

Efterkontrol af "Flow plus system" / felermodul og de indprogrammerede veerdier:

Der trykkes pa indtil den aktuelle arbejdsbredde kan afleeses pa displayet. Kommaet far arbejds-
bredde skal blinke (et blink pr. sek.) som betyder at der er forbindelse mellem computer og fglermodul
Hvis kommaet ikke blinker er forbindelsen ikke i orden eller der er ikke strgm til falermodulet / Flow plus.
Nar kommaet blinker afbrydes alle sektioner pa sprgjten og det kontrolleres, om arbejdsbredden er 0.00
. Derneest tilsluttes alle sektioner en efter en enkeltvis og det kontrolleres, om arbejdsbredden svarer til
den bredde, som den pageeldende sektion har. (Ved "Flow plus" skal der veere vaeske-flow til den
pageeldende bomsektion.)

Kgrehastighed, km/h:
Den viser aktuel hastighed, der bliver kart, f.eks. 12.7 km/h.

Nulstilling af areal (Ha) og total udsprgjtet mangde (L+):

Nulstilling af areal (Ha) og total udsprgijtet meengde (L+) kan geres til enhver tid, efter eget gnske.

Nulstillingen af de to ggres p4 samme made, eks. nulstille areal:

Tryk tasten Display viser [Forklaring
7.852 Find arealet (Ha) p& displayet.
7.852 Hold tasten i 1 sek., til tallet blinker.
0.000 Tryk tasten for at nulstille arealet.

0.000 Tryk ud af programmering.
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(C.Ha) indikerer om computeren optaeller hektar:

P& displayet kan man altid se om areal (Ha) bliver optalt. Hvis stregen i nederste venstre hjgrne i
displayet, ud for symbolet (C Ha), er teendt, bliver der optalt areal. Hvis den slukker bliver der ikke optalt
areal. Betingelserne for at der kan blive optalt areal er, at der er indprogrammeret hjulomkreds og
arbejdsbredde.

a) Hvis arbejdsbredden IKKE er sektions opdelt, og sensor for hektar afbryder er aktiveret, slukker
stregen udfor (C Ha). Farst nar sensor for hektar aforyder ikke er aktiveret teendes stregen udfor (C Ha)
og der opteelles areal (anvendes til at kontrollere at redskabet bliver lgftet nok, nar der keres over
enderne pa marken eller der kares pa landevejen).

b) Hvis arbejdsbredden er sektions opdelt, og sensor for information om opdelt sektioner f.eks. "Flow
plus", ikke er tilslutte er arbejdsbredden 0.00 m. eller alle sektioner afbrudt er arbejdsbredden ogsa 0.00
m. Stregen udfor (C Ha) slukker, fgrst nar der kommer informationer om arbejdsbredde der er aktive
teender stregen udfor (C Ha), og der opteelles areal.

c) Huvis arbejdsbredden IKKE er sektions opdelt og sensor for hektar afbryder kortsluttet, vil der ikke
blive optalt areal som nzevnt under a), men hvis der kommer flowpulser samtidig (pulser ind pa ben 3 pa
computeren, f.eks. fra en vaeskeflow maler), vil stregen udfor (C Ha) teende, og der bliver optalt areal. Nar
pulserne forsvinder igen, vil areal opteellingen stoppe 2 sekunder efter sidste puls og stregen udfor (C
Ha) slukke efter 3 sekunder. Dette er en fordel, da der sa ikke skal monteres ekstra faler til hektar afory-
der f.eks. i forbindelse med en marksprgjte monteret med en enkelt flowmaler eller pd en ggdningsspre-
der med doseringaksel.

Det anbefales, ndr man karer efter eksemplerne b) eller c), (dosering i marken) at man efter at doserin-

gen er stoppet (f.eks. lukkeventil pa marksprgite lukket) stopper fremkaringen, indtil stregen udfor (C Ha)
er slukket og areal opteellingen ophgrt.

Dosering. Liter/Ha. Kg/Ha.:

PX COMBI 820 har 2 forskellige doseringsprogrammer:

1. Sprajter monteret med Lykketronic "Flow plus system".
2. Dosering hvor der er konstant maengde pr. puls eller tid (andre flowmalere, pumper,
doserings band, konstant veeske flow, centrifugalspreder osv.).

Den doserede maengde kan afleeses udfor funktionen (L/Ha). Fra O til 9999 vises det i L/Ha eller Kg/Ha,
derover fra 10.00 til 999.9 vises det i kubikmeter/Ha eller tons/Ha. Den totale udsprgjtede meengde vises
udfor funktionen (L+). Den angives altid i kubikmeter eller tons f.eks. 0.012 kubikmeter = 12 liter. Max.
vaeskepulser til computeren er 220 pulser pr. sekund og max. 150 liter pr. sekund.

Der vil i de falgende kapitler blive gennemgaet de forskellige doseringsprogrammer.
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Dosering med Lykketronic's "Flow plus system":

"Flow plus" er et vaeske flow maler system udviklet specielt til markspragijter.

Systemet bestar af et endedseksel med ledningstilslutning, et stop-endedaeksel samt en "flow plus”
vaeske flowmaler for hver bomsektion, der er pa sprajten. Princippet for dette system er, at der placeres
en flowmaler pa den slange, der farer veesken ud til de enkelte bomsektioner, sdledes at man registrerer
eksakt den vaeskemeengde der sprgijtes ud for hver bomsektion. Den enkelte "Flow plus" har indbygget
mikroprocessor med kommunikations-porte, der gar det muligt at tilslutte fra 1 til 8 flowmalere i en blok.

"Flow puls" har et outputsignal, der forteeller om der er flow pa de enkelte flowmalere, det gar det muligt,
at kare med variabel arbejdsbredde.

Fremgangsmade:
Computeren skal have fglgende ting at vide, for at kunne beregne maengde pr. Ha.:

a) Arbejdsbredde sektions opdelt
(se afsnittet "Indprogrammering af arbejdsbredde (kan sektions-opdeles)" )
b) Under funktionen (F.no.) skal der veere et "P" foran tallet.
c) Veegtfyldefaktor = 1.00, hvis vi gnsker udleest resultatet i liter pr. Ha.
| de tilfeelde, hvor man i virkeligheden gnsker visningen i kg/ha, f. eks. ved udbringning af flydende
gadning, indtastes den pagaeldende veegtfylde, hvorefter den udbragte maengde vil vises i kg/ha. (f.eks.
kan veegtfylden ved flydende ggdning vaere 1.20).

Tryk tasten Display viser |Forklaring
1.055 Find "F.no." ved tryk pa tasten.
1.055 Hold tasten inde i 1 sek., til tallet blinker.
P0.55 Tryk tasten, indtil "P" fremkommer pa 4. ciffers plads.
P0.55 Tryk for at seette neeste ciffer.
P1.55 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
P1.55 Tryk for at seette neeste ciffer.
P1.05 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
E P1.05 Tryk for at saette neeste ciffer.
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P1.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
P1.00 Tryk ud af programmering.

Det er VIGTIGT at kontrollere, at vaegtfyldefaktoren er korrekt!
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Dosering hvor der er konstant mangde pr. puls:

Konstant maengde pr. puls kan findes pa f.eks.:

Ggdningsspreder hvor der er en doseringsaksel

Gadningsspreder med fede band, som giver en bestemt maengde pr. omdrejning
Gyllevogne monteret med en pumpe, som giver en bestemt maengde pr. omdrejning
Andre typer flowmalere.

Ved denne type maskiner, monteres der en fgler til at registrere rotationen pa doseringsakslen, fedeban-
det eller lignende (mindst 1 puls inden for 2 sek. ved laveste dosering).

Der indprogrammeres i computeren den maengde, som bliver doseret ud pr. puls, fra 0.001 til 9.999 liter
eller kg (NB: maengder over 0.100 kan indprogrammeres med mindst 1 % ngjagtighed).

Hvis man ikke kender maengde pr. puls foretages en indsaning af maskinen ved at registrere antal pulser
fra foleren, for at udkare en bestemt maengde, f.eks. et helt lees. Med manuel udkgrer: En bestemt
maengde som vejes.

Fremgangsmade:
Vi bruger som eksempel en gyllevogn, som beskrevet ovenfor. Computeren skal have fglgende ting at

vide, for at kunne beregne meaengde pr. Ha.:

a) Arbejdsbredde, ( se afsnit om "indprogrammering af arbejdsbredde” )

b) Foretag indkaring nu, hvis ikke maengden pr. puls kendes. Til indkaringen kan man
indprogrammere 1.000 under funktionen "F.no." og nulstille total udsprgjte meengde (L+), her under kan
der nu afleeses antal pulser fra gyllepumpen, f.eks. 45 pulser vises i displayet som 0.045 ( Max. 150
pulser pr. sekundt.) Resultat efter indkering gav f.eks. et fuldt laes 9000 kg, antal omdrejninger pa
pumpen 1670. Nu kan meengden pr. puls udregnes, 9000 / 1670 = 5.389 kg pr. puls.

¢) Indprogrammeér 5.389 kg pr. puls (se skema):

Tryk tasten Display viser |Forklaring
P1.00 Find "F.no." ved tryk pa tasten.

Hold tasten inde i 1 sek., til 4. ciffer blinker.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette neeste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette neeste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
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Tryk for at saette neeste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk ud af programmering.
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Dosering hvor der er konstant mangde pr. tid:

Konstant maengde pr. tid kan findes pa f.eks. gyllevogne monteret med en centrifugal pumpe Her vil
tgmmetiden veere den samme, hvis der holdes samme omdrejningstal pd pumpen fra lees til lees.
Gyllens konsistens kam aendre sig i lgbet af dagen, afheengigt af omrgringen i gylletanken, derved kan
tgmmetiden aendre sig.

En centrifugalspreder til kunstgadning, hvor gadningen lgber ud i bunden af tanken har ogsa konstant
maengde pr. tid. Her vil tammetiden vaere ens fra laes til laes, sa leenge spjeeld-indstillingen ikke sendres
og ge@dningen ikke aendrer struktur eller bliver fugtig.

Der monteres en speciel faler til at registrere, nar der doseres gadning (pa lukke-handtag eller i gylle-
strgmmen). Denne specielle faler giver f.eks. 1 puls pr. sekund, herefter kan der indprogrammeres i
computeren den maengde, som bliver doseret ud pr. sekund, fra 0.001 til 9.999 liter eller kg (NB:
Meengder over 0.100 kan indprogrammeres med mindst 1 % ngjagtighed). Hvis maengden pr. sekund er
stgrre end 9.999 , skal man have en faler, som giver 2 eller 4 pulser pr. sekund.

Der foretages nu en indkgring af maskinen, f.eks. ved at registrere den tid, det tager at udsprede et lees,
eller tage tid pd en maengde som udkgres og vejes. Der udregnes nu den maengde der doseres pr.
sekund, f.eks. 25.5 kg kunstgadning som lgb ud ved en stationaer prgve pa 30 sekunder. Dette giver sa
25,5/ 30 = 0.850 kg/sekund, som indprogrammeres i computeren (hvis den specielle faler giver flere
pulser pr. sekund skal kg/sekund divideres med antal pulser/sekund).

Efterkontrol kan nemt foretages enten ved at nulstille total udsprgjtet meengde (L+) fgr tamningen af et
fuldt lees. Efter teamningen skal den totale maengde (L+) veere af samme stgrrelse som gyllevognens
eller sprederens stgrrelse, f.eks. 8.000 tons. Der kan ogsa tages tid pa at tgamme et lees og udregne om
det er den korrekte maengde pr. sekund, der er indprogrammeret.

Fremgangsmade:
Vi bruger som eks. en centrifugalspreder til kunstggdning, som beskrevet ovenfor.

Computeren skal have fglgende ting at vide, for at kunne beregne maengde pr. Ha.:
a) Arbejdsbredde (se afsnittet "Indprogrammering af arbejdsbredde™)

b) Foretag indkgring nu, hvis ikke meengden pr. tid kendes. Der kan laves en stationeer
indkalibering, hvor man registrerer tiden, det tager for at udkgre en meengde som vejes. Eller en markka-
libering: Der ifyldes en kendt maengde i sprederen f.eks. 50 kg. Den meengde spredes ud, samtidig
registrerer man tiden, som det tager. Spjeeldet p& g@dningssprederen abnes til den gnskede indstilling,
hvorpa tiden registreres. Resultat efter indkaring gav f.eks.: Ifyldt 50 kg som udspredtes pa 65 sekunder.
Nu kan meengden pr. sekund udregnes: 50 /65 = 0.769 kg pr. sekund (NB: Hvis der er mere end 1
puls pr. sekund fra den specielle fgler, skal der divideres med antal pulser pr. sekund).

¢) Indprogrammeér 0.769 kg pr. sekund (se skema):
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Tryk tasten

Display viser |Forklaring
P1.00 Find "F.no." ved tryk pa tasten.
P1.00 Hold tasten inde i 1 sek., indtil 4. ciffer blinker.
0.100 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
0.100 Tryk for at seette neeste ciffer.
0.700 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
0.700 Tryk for at saette neeste ciffer.
0.760 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
0.760 Tryk for at seette neeste ciffer.
0.769 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
0.769 Tryk ud af programmering.

Specifikation af funktioner og gransevaerdier:

Symbol: Benaevnelse: Greaenseveerdier:

Km/h Hastighed 0.1 - 99.9 Km/h

Ha Behandlet areal 0.000 - 9999 Hektar

L+ Total doseret maengde 0.000 - 9999 Tons eller m®
L/Ha Doseringsmangde 0 L/Ha - 999.9 Tons/Ha
F.no. Doseringsprogrammer 3 Stk.

F.no. Veegtfylde-omsaetningsfaktor 0.01 - 9.99

F.no. Meengde pr. puls 0.001 - 9.999 Liter eller kg.
) Hjulomkreds 0.01 - 9999 cm.
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— Arbejdsbredde 0.00 - 99.99 m.
— Arbejdsbredde, sektions-opdelt 1 - 8 Sektioner.

Computeren er forsynet med hukommelse som husker alle veerdier nar strammen tages fra den.
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Montering af computer:

Sammen med computeren leveres en plastskinne, som passer til udfreesningen bag pa computerhuset.
Skinnen fastggares i traktorfererhuset saledes, at computeren sidder mest hensigtsmaessigt for fareren.

Fglerne forbindes til computeren som angivet i monteringsdiagrammet. Kablerne monteres saledes, at
risiko for beskadigelse er minimal.

Montering af magnetfoler for kerehastighed eller rotationsmaling:

Der findes 2 forskellige typer magnetfalere:

a) Mekanisk, 2 ledet ( - OV og signal )
b) Elektronisk, 3 ledet ( +V, -0V og signal )

Som hjulfgler og arealafbryder anbefales at anvende den mekaniske magnetfaler, og som rotationsfaler
anbefales den elektroniske magnetfaler, fordi der ofte er vibrationer p& maskiner med roterende aksler
eller lignende.

Magneten monteres pa hjulfeelg, aksel eller remskive og magnetfgleren monteres pa et beslag, séledes
at magneten ved rotation passerer kontaktens endeflade i en afstand af 2 - 8 mm.

Emm ;

Jern beslag

BEMARK: Hvis magnetfaleren skrues fast pa et
beslag, som kan magnetiseres (jern),

- sa skal magnetfaleren rage mindst
5 mm ud over beslagets kant.

Kablet fra falerkontakten fares til computeren saledes, at det er beskyttet mod mekanisk overlast og
séledes, at det ikke udseettes for traek (brud), nar traktoren drejer eller hydraulikken betjenes.

NB: Da den elektroniske magnetfgler bruger stram, skal +V til disse falere tages over taendingsngglen,
sa den ikke aflader batteriet for stram nar maskinen stoppes:

Lednings- Si§_1“3|
nummer 3( , Taendings nagle
- +

Montering af 7 Polet stik (anhangerstik):
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Det anbefales at anvende et 7 polet stik (anheengerstik) som kobles ifglge monterings-diagrammet.

Dette giver en hurtig og let tilkobling af redskaber og gar det mulig at udnytte computeren til hastigheds
og areal maling i mange andre arbejdsopgaver.

Montering af feler for hektarmaler-afbryder:

For at sikre at hektarmaling kun sker, nar redskabet/maskinen faktisk er i funktion, monteres en magnet
med falerkontakt i forbindelse med det hydrauliske |gftesystem bag pa traktoren. Magneten og falerkon-
takten skal vaere ud for hinanden nar liften er i top. Bemaerk i monterings-diagrammet er denne funktion
ogsa fart op i det 7 polet redskabsstik, s& det er mulig at styre hektarmaling fra et redskab. Hvis der
monteres en fgler for hektarmaling-afbrud pa et redskab f.eks. en "Flow plus", anbefales det, at frakoble
foleren fra liften ( eventuel med et stik eller en kontakt ), da der ellers vil vaere 2 fglere som vil bestemme
hvornar der skal opmales hektar.

Monterings eksempler pa redskaber:

Montering for dosering med Lykketronic flowmaler (50 pulser pr. liter):

i

P

For alle markspraijter hvor der er et vaeske flow, kan der monteres en flowmaler til at registrere veeske-
flowet Flowmaleren p& marksprgjter skal monteres i sprgjtearmaturet efter trykregulerings ventilen og
efter returflow til tanken, men far manometer og fordelerarmatur til de enkelte bomdele. Flowmaleren
skal monteres séledes, at kablet kommer ud af oversiden.

| standardudfgrelsen har flowmaleren 1" (tommers) indvendig gevind eller 1" slangestudser. Hver enkelt
flowmaler er fra fabrikken individuelt kalibreret, hvorved samme flowtal opnas for den enkelte flowmaler.

N Flowmaler

NB: se senere om kontrol af flowmaler.
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Flowmaleren tilsluttes det 7 polede areal-afbryder-stik, ben 2 og 4:

(Areal-afbryder)

7-polet han stik

Flowmaler

For at sikre korrekt opteelling af arealet skal ben 2 og 6 kortsluttes, s& der kun bliver optalt areal, nar der
er vaeske flow.

Montering for dosering med Lykketronic "Flow plus system":

"Flow plus" er et veeske flow maler system udviklet specielt til marksprajter. Systemet bestar af et
endedaeksel med ledningstilslutning, et stop-endedaeksel samt en "flow plus" vaeske flowmaler for hver
bomsektion der er pa sprgjten. Princippet for dette system er, at der placeres en flowmaler pa den
slange, der farer vaesken ud til de enkelte bomsektioner, saledes at man registrerer eksakt den vaeske-
meengde, der sprgjtes ud for hver bomsektion. Den enkelte "Flow plus" har indbygget mikroprocessor
med kommunikations-porte, der gar det muligt at tilslutte fra 1 til 8 flowmalere i en blok.

"Flow plus" skal monteres korrekt for bedst mulige resultat. Det anbefales at montere flowmalerne,
saledes at flowmalernes lysdiode kan ses fra farerkabinen. Flowmalernes indgangsstuds skal vende
opad, og slangen derpd skal veere mindst 20 cm lang, og pa disse 20 cm ma der ikke veere nogen
kraftig bgjning eller kneek. Det anbefales at kgbe ekstra slange, hvis eksisterende slanger ikke kan
opfylde disse krav. Slangens placering pd udgangsstudsen har ikke nogen betydning, men undgd at
slangen knaekkes eller bukkes for kraftig, det giver trykfald.

"Flow puls" har et outputsignal, der forteeller om der er flow pa de enkelte flowmalere, det ger det
muligt, at kere med variabel arbejdsbredde.

Da informationerne fra "Flow plus system" om sektions opdelt arbejdsbredde skal ind i computeren
gennem indgang for Ha. afbryder, anbefales det at afbryde "hektar-maler afbryder” i liften, nar der benyt-
tes sektions opdelt arbejdsbredden.

NB: For at sektions opdelingen kan virke, skal ventilerne som afbryder de enkelte bomsektioner veere i
orden (der ma ikke lgbe veeske igennem, nar de er lukket).

7-polet han stik

Red +V

Sort -V

Flow Plus

@ @ Gul Flow P.

Gron Sektions-opdel
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Flow Plus:

Montering for dosering konstant mangde pr. puls:
Anvendes f.eks. i forbindelse med en ggdningsspreder hvor der er en doseringsaksel eller ggdningsspre-

der med fgdeband som giver en bestemt maengde pr. omdrejning.

Anvendes ogsé i forbindelse med gyllevogne monteret med en pumpe som giver en bestemt maengde pr.
omdrejning.

| disse tilfeelde monteres der en faler til at registrere rotationen pa pumpen, doseringsaksel eller
fgdeband (mindst 1 puls inden for 2 sek., ved laveste dosering). Man registrerer antal pulser fra faleren,
nar der udkegres en maengde, som vejes (se afsnittet "Dosering konstant meengde pr. puls"). Fgleren
monteres som vist p& nedenstdende diagram:

o
® 006

7-polet han stik

Foler fra doserings-aksel,
fodeband eller pumpe.
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Montering for dosering konstant maengde pr. tid:

Anvendes f.eks. i forbindelse med gyllevogne, monteret med en centrifugal pumpe. Her vil tammetiden
veere den samme, hvis der holdes samme omdrejningstal p& pumpen fra lees til laes. Gyllens konsistens
kan aendre sig i lgbet af dagen, afheengigt af omragringen i gylletanken, hvorved teammetiden kan sendre
sig. Se afsnit "dosering konstant maengde pr.tid" for korrektion af denne.

Anvendes ogsa i forbindelse med centrifugalspreder til kunstgadning, hvor gedningen lgber ud i bunden
af tanken. Her vil tammetiden veere ens fra lees til lees, sdleenge spjeeldindstillingen ikke eendres og
gadningen ikke gendrer struktur eller bliver fugtig.

Der monteres i begge tilfeelde en speciel faler til at registrere, nar der doseres gedning ( pa lukke-hand-
tag eller i gylle strammen). Denne specielle faler giver f.eks. 1 puls pr. sekund. Herefter kan den
maengde som bliver doseret ud pr. sekund (fra 0.001 til 9.999 liter eller kg) indprogrammeres i compute-
ren (NB: Maengder over 0.100 kan indprogrammeres med mindst 1 % ngjagtighed).

Hvis maengden pr. sekund er stgrre end 9.999 skal man anvende en fgler, som giver 2 eller 4 pulser pr.
sekund.

7-polet han stik

Til speciel foler.

PuIs pr. sek.
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Kontrol af Lykketronic flowmaler (justering ved fejlvisning):

Kontrol af flowmaleren skal foretages efter montering og mindst 1 gang om aret (ved saeson start).
Kontrollen kan foretages med en kendt meengde rent vand (veegtfyldefaktor =1,00 ), mindst 400 liter,
som udsprgjtes og sammenholdes med L+ (total liter). Ved stagrre afvigelser: Kontakt din leverandgr.
Mindre afvigelser kan korrigeres pa vaegtfyldefaktoren, f.eks.:

Udsprgjtet meengde 400 liter, optalt 388 liter:

Afvigelse = (400 - 388) * 100 = 3.09 %
388

Da computeren her malte 3% for lidt, ma veegtfyldefaktoren @ges med 3 %; ny veegtfyldefaktor = 1.03

LYKKE-LINE Decentral styring og kontrol:

LYKKE-LINE er et modulopbygget system for elektronisk styring og kontrol af landbrugsmaskiner. Via
en seriel forbindelse kommunikerer de enkelte moduler med hinanden. Dette minimerer kabel og stikfor-
bindelse mellem redskab/traktor, og giver stor driftssikkerhed.

Moduloversigt:
# Displaymodul (monitor)

# Multistyringsmodul (maskincomputer)
# Betjeningsmodul

# Releemodul

# Udvidelsesmodul for indgange

# Tillegsmoduler udvikles efter behov.

Med multistyringsmodulet far man en reekke indgangsporte for digitale og analoge signaler, en raekke
udgangsporte til betjening af releeer, sugespoler, DC-motorer, stepmotorer, proportionalventiler for
oliemotorer m.m.

Systemet kan via den serielle kommunikation betjene mange moduler.

Tekniske specifikationer:

Displaymodul:
6 ciffer display.
3 betjeningsknapper.
3 digitale input.
1 lydalarm.
1 kommunikations-port.
Mal: 180 x 60 x 26.

Betjeningsmodul:
12 trykknapper med lysdioder.

1 drejepotentiometer til nem finjustering.

1 kommunikations-port.

Mal: 180 x 60 x 26

Display og betjeningsmodul sammenbygget i samme kabinet: Mal: 180 x 113 x 26.

Releemodul:
12 relee-kontaktsaet (6 DC-motorer frem og tilbage eller 12 magnetspoler).
1 kommunikations-port.
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Multistyringsmodul:

8 digitale input.

2 analoge input.

2 puls-signaler out.

1 kommunikations-port.

4 output-porte med powerMOS transistorer (styring af DC-motor og til pulsvidde-
modulering af elektromagneter).

Mal: 232 x 144 x 72, vandteet plastbox.

Udvidelsesmodul for indgange:
8 digitale/analoge input.
1 kommunikations-port.

Tilleegsmoduler:
Udvikles efter kundegnsker.




